ASINCA

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

Necesito un ERP

;Que debo saber?

Quiero un MES

:Convivira con el ERP?

TECHNOLOGY

Gobierno
de Canarias



Ponentes

Juan Miguel Estévez

AREA SISTEMAS

= Licenciaturaen Ingenieria Informatica.

= Colegiado N.o 256 COITIC.

= Mas de 20 afios de experiencia en el sector.
= jmedurey@sinergicotechnology.com

Alessia C. Jones

AREA FINANCIERA

= Licenciaturaen Contabilidad y Finanzas.
= Certificacion SAP.

* Mas de 15 aiios de experiencia en el sector.
= ajones@sinergicotechnology.com



mailto:jmedurey@sinergicotechnology.com
mailto:ajones@sinergicotechnology.com

Temario

Trasformacion Digital
Departamento IT

ERP + MES :ies posible?

ERP: Definicién, Implantacién, Casos de éxitos

MES: Definicién, Implantacién, Casos de éxitos

-/



Trasformacion Digital



Trasformacion Digital

2 R & %

Futuro

ROBOTICS INTERNET AUTOMATION BIG DATA
o
11
esente? ?_.?, _? - & " b5 g
od B ) -
b ' ﬂ'“* K o/ -9
INNOVATION INDUSTRY 4.0 ARTIFICIAL BLOCKCHAIN

INTELLIGENCE

ChatGPT, Realidad Virtual, Gestiéon Documental, Internet de las Cosas (loT), ... @



Trasformacion Digital

mi empresa preparada para la Industria 4.0?

Y
‘ @) R N
QOO — aaxa»
INDUSTRY 1.0 INDUSTRY 2.0 INDUSTRY 3.0 INDUSTRY 4.0

Maquina de vapor
|—> Produccion en linea
|—> Electronicay automatizacion

Redes, comunicaciéon y datos
Digitalizacién de la fabricacién




Base de |a Transformacion Digital

\

Seguridad informatica (Copias de seguridad, plan de contingencia)

Seguridad comunicaciones (Firewall, VPN,...)

ERP (SAP, SAPBL, ...)

Y luego...

Movilidad comercial (TecMovil, ...)
CRM

Gestion Documental (oficina sin papel)

Sistema de gestion de almacenes (Stockate, Mesbook, ...)
IA, VR, IoT, Blockchain, ... /




Departamento IT



Departamento IT Estructura en Cana

Gran empresa industrial

Aproximacion...

Responsable Responsable
Sistemas Seguridad oftware Gestid

Responsable
Telecomunicaciones

Técnico Técnico Programador

Servidores Microinformatica

Consultor
(S1,SD,MM, ...)

CIO: Chief Information Officer v
CTO: Chief Technology Officer




Departamento IT Estructura en Cana
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Gran empresa industrial

Aproximacion...

Responsable Responsable Responsable
Sistemas Seguridad oftware Gestid

Responsable
Telecomunicaciones

Técnico Técnico Programador

Servidores Microinformatica

Consultor
(S1,SD,MM, ...)

CIO: Chief Information Officer
CTO: Chief Technology Officer

Técnico
Microinformatica




Departamento IT Estructura en Cana

Gran empresa industrial

Aproximacion...

Responsable Responsable Responsable
Sistemas Seguridad oftware Gestid

Responsable
Telecomunicaciones

Técnico Técnico Programador

Servidores Microinformatica

Consultor
(S1,SD,MM, ...)

CIO: Chief Information Officer
CTO: Chief Technology Officer

Técnico
Microinformatica
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Departamento IT Resistencia al camb

iAhora no,
gracias!
..

iChicos, les traigo unas
ruedas mejores!

Estamos
muy
ocupados




-/

ERP (Enterprise Resource Planning)
+

M ES (Manufacturing Execution System)



ERP + MES

Empresas sin ERP

Empresas solo con MES* (proveedor)
ERP Yy MES desvinculados
Integraciones complejas e incompletas

Ventajas ERP
Ventajas MES @

14



Busmess @

ne ORACLE'

NETSUITE

' Sage
“ Microsoft
Dynamics Ax


https://www.google.com/imgres?imgurl=https%3A%2F%2Fupload.wikimedia.org%2Fwikipedia%2Fcommons%2F4%2F4d%2FSAP-Business-One-Logo.png&tbnid=j32twUnRgO7qgM&vet=12ahUKEwiq6Iii95GCAxWhmicCHT2QDPIQMygAegQIARBR..i&imgrefurl=https%3A%2F%2Fes.wikipedia.org%2Fwiki%2FArchivo%3ASAP-Business-One-Logo.png&docid=q_lhQY401h2TkM&w=270&h=72&q=sapb1&client=firefox-b-d&ved=2ahUKEwiq6Iii95GCAxWhmicCHT2QDPIQMygAegQIARBR
https://www.google.com/imgres?imgurl=https%3A%2F%2Fwww.sage.com%2Fes-es%2F-%2Fmedia%2Fimages%2Fsagedotcom%2Fmaster%2Flogos%2Fsage-logo%2520svg.svg&tbnid=reILTzpZpyo63M&vet=12ahUKEwjkp-nE95GCAxVwmScCHRY6B6YQMygLegQIARBy..i&imgrefurl=https%3A%2F%2Fwww.sage.com%2Fes-es%2F&docid=JIhMFJXUsMxMhM&w=250&h=141&q=sage%20contabilidad&client=firefox-b-d&ved=2ahUKEwjkp-nE95GCAxVwmScCHRY6B6YQMygLegQIARBy

Tipos de ERP - 80/20

d 80/20 desarrollos estandary ampliaciones de cliente
MISA - Los ERP hay que tocarlos lo menos posible

MISA - Los ERP estan desarrollados para cumplir con las
sidades basicas de practicamente todas las empresas

gico Technology - 90/10

-/

16
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Tipos de ERP - Acceso al codigo v a los cambios

Open Source de licenciamiento gratuito

P de codigo propietario cerrados. cliente cautivo.

P de codigo propietario abiertos. cliente cautivo.
codigo propietario abierto tipo SAPBI. cliente libre.

codigo propietario abierto tipo SAP S/4. ciiente libre.

-/



18

ERP - VVentajas y desventajas

on completa de todos los
del negocio.

roductividad = Rentabilidad.

tizacion de los procedimientos
ariales.

inmediata.

n de riesgo y mayor Control

Inter todas las operaciones.

= Ahorro de tiempo y Reduccidon de
costes

on de Informacion Estratégica _

DESVENTAJAS

= Inversidn Inicial con importe
considerable

= Formacién de empleadosy lidiar con
la resistencia al cambio.

= Preparacion de la infraestructura.

Tiempo de adaptacion al softwarey a
la ejecucion de los nuevos
procedimientos.

= | os beneficios obtenidos no son
perceptibles inmediatamente.
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ERP - Claves de exito para la Implantacion

infraestructura minima para la implantacién (Hardware, redes...)
un Equipo Interno para la gestién del proyecto.

las operaciones de la empresa, establecer los procedimientos y puntos
oras.

r los datos maestros del negocio (Articulos, Interlocutores Comerciales)

r a todo el personal de la empresa y comunicar con los beneficios que
ndran.

¢ion de usuarios y contar con un entorno de pruebas previo a la

= Seguimiento estricto al funcionamientoy fomentar su mejora continua@



ERP - Metodologia y Fases de la Imp

Fase 1

Preparacion del

Proyecto

Crear plan de proyecto.

Llevar a cabo la reunién
de inicio de proyecto.

Evaluar infraestructura
técnica.

Instalar software y
licencias.

Planificar los talleres de
recopilacién de
requisitos.

Fase 2

Analisis y Diseino
De la Solucidn

Recopilar los requisitos
detallados
empresariales.

Definir los requisitos de
migracion de datos.

Documentar la
configuracion de
BluePrint.

Identificary tratar los
cambios en el alcance.

Control de calidad.

A

w Business
One

Ologbiz

Fase 3 Fase 4

Puesta en Marcha
y Soporte

Configuraciony
Carga de Datos

Preparacion Final

Migraro Cargardatos tras Establecer el p|an de

realizacién de BluePrint soporte.
aprobados. o

Capacitaciones a los
Validary probar los usuariosy :

o Cierre

procesos. administradores.
Planificar formacion de Ejecutar transicién y
usuario. procesos piloto.

Planificar el soporte.

Gestionar modificaciones
en roles de usuarioy
empresas.

Total: 45 dias de implantacion estandar


https://www.google.com/imgres?imgurl=https%3A%2F%2Fupload.wikimedia.org%2Fwikipedia%2Fcommons%2F4%2F4d%2FSAP-Business-One-Logo.png&tbnid=j32twUnRgO7qgM&vet=12ahUKEwiq6Iii95GCAxWhmicCHT2QDPIQMygAegQIARBR..i&imgrefurl=https%3A%2F%2Fes.wikipedia.org%2Fwiki%2FArchivo%3ASAP-Business-One-Logo.png&docid=q_lhQY401h2TkM&w=270&h=72&q=sapb1&client=firefox-b-d&ved=2ahUKEwiq6Iii95GCAxWhmicCHT2QDPIQMygAegQIARBR

ERP SAP Business One

= Basado en tecnologia Microsoft.

=  Propone procesos empresariales
estandares.

* Incluye todos los médulos y se integra
con cada area del negocio.

*= Dispone de funcionabilidades y
herramientas extensas.

= Permite desarrollar mejoras continuas
de todos los procesos.

=  Posee gran capacidad de adaptacion,
al parametrizarse los médulos de
acuerdo con las lineas del negocio.

Ologbiz

Operaciones

Administracién,
Gestion y Direccion

Comprasy

Ventasy
Servicios

Produccidn
y MRP

Proyectos
y Recursos

21



22

ERP SAP S/4

= ERP modular completo.

| &1

Servicios Finanzas

= Potenciado por Inteligencia Artificial
y analiticas para hacer avanzar el Abactesimionto
negocio. y compras

‘e
0
0
0
0
0
0
0
0
0
‘e
0

* Transforma los procesos de negocio )
de las organizaciones, tantocloud o .7
como On-premise. (o

=  Permite ejecutar multiples
operaciones criticas en tiempo real

Fabricacidén

desde cualquier lugar. =
= Apoya en la introduccion de nuevos -
modelos de negocio en la industria. I
Cadenade Ventas
Suministro

{
XPERT



ERP - Factura de Cliente

Factura de clientes

Cobros i
Cliente -|coooo3s \ Noe  [23-crpc | 230420328 Cédigo - A O Cente  NO = | peiosto
Nombre [TABACOS Y CIGARROS DE CAl Status Cerrado Nombes s HABRCOS V/CIGRVROD DEG rovesdor  Fechade S : H X| [
JASALAS T LUARRS e e =
e do e gl yr——— T e
Nuimero de referenciad | 230502480 Fecha de vencimiento | 15/07, Lag
Moneda local - Fecha de documento  13/07/2023 5 Moneda T S
Parsons da contacio Transferencia bancaria | Tarjeta de crédito ] Efecto I
Sucursal CIGARROS Y PUROS CANARIO! Numero de registro de suc ESB76674896 cur o gutet | |cuentademayor = (572009 | Banco Santander CYPC 00751286820600147009
| | Fechadetransferencia  26/10/2023
[ Cornde [ tegie | s | ommesdedriness | Avess | ot -
R o Referencia 4536
Clase de articulo/servicio |Articulo Clase de resumen Sin resumen ¥ Sucursal cic
£  Ndmero de arti... Cantidad Precio por unidad % d... Indica... Total (ML) A
1 = 4100768 20 1,3200 EUR 0,00 IGR3 26,40 EUR &
2 = 41112985 5 0,7757 EUR 0,00 IGR3 330euR [
3 = 41114925 5 0,6958 EUR 0,00 IGR3 3,48 EUR ke
4 ) 41103506 50 0,1057 EUR 0,00 IGR3 549 EUR
5 = 41103546 50 0,2646 EUR 0,00 IGR3 13,23 EUR SEEER
6 = 41103540 40 04134 EUR 0,00 IGR3 16,54 EUR o
7 | 41103538 50 0,1322 EUR 0,00 IGR3 6,61 EUR
9 o 4111830 Serie Nimere  Facha de contabiizacis Fecha de vencimianto Facha de d < . - Serie Nimero  Facha de contabzacii Fecha de vencimiento Facha de o Comentarios |
10 = 41111892 Bcrec | (230084 1907208 26/10/2053 (18jo7/2023 Facturas de cientes - CD00036 z-cree Zoss2a31 - 0s/o8/2023 28/10/2083 09/08/2023 jeobros - cood
. . . . . Origen Nimerc de origen  Nimero de transaccid Tipo de modei Modelc o
« 7 o Nimero de origen  Numero de transaccié Tipo de modelo Modelo Indicador e paiel pasiect 1.072,13 EUR
~E 230420328 409535 [ J Cidigo de s 1 Referencia2 Refersncd
Cédigo de ferenca1 Referencia2 Referencia 3 v 230412631
230420328 Tpodefatura  Suministro inmediato d
| : l I Acuerdo global : - | ]
» Desplegar modo de tratamiento
Empleado del departan | | & nta d Cuenta d /Now. Debe Haber Debe (MS)  Haber (MS)  Mod.. Grupoimu. |’ Contenido [ Anees |
Titular 1 ©) C00036  TABACOS Y CIGARROS 1.072,13 EUR 1.202,9 USD ¥ Despiegar modo de tratamiento
2 = 477000 Haciendz Publica, IVA r 0,40 EUR 0,45 USD IGR20
3 | 47700 Hacienda Pubica, 6,5 EUR 7,36 USD 16R3 # Cuentadem.. Cuentademayor/No.. Debe Haber Debe (MS)  Haber (MS)  Mod
4  |=p 477000 Hacienda Publica, IV 55,25 EUR 62,00 USD 1GR7 1 = 5200 Banco Santander CYPCO  1.072.13 EUR 1.190.06 USD
5 ) 700000 Ventas de mercaderias 1.009,52 EUR 1.133,18 USD 2> CO0% | TABACOS Y CIGARROS 107213 BUR 1.202.99 USD
3 . 668000 Diferencias negativas de ¢ 0,00 EUR 12.93 USD
107213EUR  LO7213EUR 120299 USD  1.202,99 USD || mner irrnen i o i




ERP - Factura de Cliente

Factura de clientes

Clients

Nombre
Persona de contacto
Nimero de referencia d

-

Moneda local

[=
= 41112985
= 41114929
= 41103506
= 41103546
= 41103540
= 41103538
= 41113563
= 41111930
= 41111892

SOO\IG\W&NN-I“

|TABACOS Y CI6

Cobros

24

x

./ COD0036 23-cree 230812631 2| Bcianto
e contabiizacin 03/08/2023 ﬂ X | =
Mt B it e

230502480

Empleado del departar

Interlocutores comerdia...

CO0DO36

TABACOS Y CIGARROS DE...

Pedido de diente

82
230415579
13/07/2023

230501078
1.211.34 EUR

Documento de marketing: drbol de documentos

Entrega Factura de dlientes
24 &5
230404952 . 230420328
17/07/2023 19/07/2023
230501864 230502480
1.052,23 EUR 1.072,13 EUR ——

T 230412631

03/08/2023

Entrega Factura proveedores 1.072,13 EUR
a3 £
230405006 230502480
17/07/2023 19/07/2023
230501873 230420328
19,90 EUR 1.072,13 EUR

hd

=

Volver

107213 EUR 107213 EUR 1.202,99USD 1.202,99 USD

Ir adelante

[v| Dogumentos de referencia

4l

Efecto |

jtadecrédto | Efectivo |

o Santander CYPC 00751286820600147003

de clientes -
1.072,13 EUR
Total
Pagsde | LOBEWR
ol

107213 EUR 107213 EUR 1.202.99 USD 1.202.93 USD J



@ FactonyTalk @

oooooooooooooooooooo

ShiftWorx

MES HYDRA X

BUILD YOUR FACTORY SMART ﬁ

eyelt
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MES Objetivo

objetivo es acompanar a la empresa hacia la TRANSFORMACION DIGITAL

£ @)

RRHH CONTROL

MOD.
PLANIFICADOR

CAUDAD

FABRICACION Y
CONSUMOS

FABRICACION Y
CONTROL CONSUMOS
PROCESOS

‘CONTROL
PROCESOS

AvalALDNgOEd

CONTROL
TRAZABILIDAD
CONTROL
TRAZABILIDAD

La Transformacion Digital Industrial es un camino que sabemos donde empieza, pero no donde termina...
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MES Ejecucion - Arquitectura de Conectividad

Permite saber cuél es el estado
de la maquina en cada momento

otiene los productos
e se deben fabricar
N sus objetivos

Cruza la informacién en
tiempo real para
cuantificar, informary
predecir el proceso
productivo

Conecta materias
primas, semielaborados
y productos finales

Indica quién esta trabajando
y qué informacién necesita
para fabricar mejor

Fabricacién Sin Papel

El MES conecta personas, maquinas, sistemas y productos en tiempo real.
Realizando el andlisis, comunicacién, prediccion y aprendizaje ON-LINE.
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MES Tipos de Software

¢Qué MES necesita mi empresa?

rrollo interno 2 - MES de terceros (MESBOOK)

sas pequenas. - Empresas medianas/grandes.
imacion inicial. - Mdltiples lineas de fabricacion
Aa inversion en infraestructura. - Muchos puntos de informacién.
- Alta digitalizacion.

Q=D

montesano

trol .=




29

MES desarrollado a medida Integrado con el ERP

en recursos inferior. Facil vuelta atras.

aproximacién a un MES propietario

| de aceptacion de la fabrica

| de analisis de datos = Toma decisiones basadas en el dato
n la decision de pasar a un MES propietario

AJAS
ento
rolla a largo plazo y su alcance crece demasiado, nunca se llegara a

lo que ya tiene un MES propietario de serie.
- Dependencia del conocimiento de la plantilla @
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MES propietario Conectado al ERP 2D

avances en poco tiempo.

tacion estandar.

nocimiento de la planta por parte del implantador.

cion inmediata de las funcionalidades basicas de un ERP.
cion con multiples ERP.

cion con sistemas BI.

uperior.
- Resistencia al cambio (no deberia ser un inconveniente, pero en ocasiones lo es).
- Dependencia de un fabricante (esto sucede con cualquier MES propietario). @
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MES (asos de éxitos - iControl

iControl ... «--FEL TS

&

Necesidad: Toda la informacion generada por Produccion debe ser recogida por el
ERP para ser analizada y poder implantar mejoras en los procesos.




MES (Casos de exitos - iControl

iControl

Acceso directo a informacién de las Ordenes de Fabricacion

1830 4 @

= 83% 8

< [Control .. Loncheadora CFS Ncirsesion
USUARIOS KILOS TOTALES |ESTADO DE LA MAQUINA

— 18-12-2020 FABRICANDO

ORDENES DE FABRICACION

1362493 51303 JAMON CUR1A([])0(2; TAMARINDO 36

CHORIZO EXTRA TAMARINDO
1362511 52103 100GR.

32
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MES (Casos de exitos - iControl

Informacidn instantanea

=e 83%8
Seleccione qué desea realizar en el estado Fabricando

v Problema con las cuchillas
O Problema con los gases
v Problema complejo: Anexo en papel con fecha de hoy

1831 = @ =,/ 83%0

g iControl ) oncheadora CFS INiciARSESION

1362503 | 55521 | BACON AHUMADO TAMARIND GR.

Introducir valor KG
MERMA
Rl I = oC
CAJA LONCH.FINO UN 42 72 UN 0 0 KG

o Seleccione el nuevo estado de la maquina |NFORMAC|6N

1362503 | 55521 | BACON AHUMADO TAMARINDO 100GR.

| CONsUMOS | NUEVAMERMA / TEMPERATURA

780273 | 75.75 KG b

Introducir valor UN

780336 18 UN 648 KG 0.0

11076 42

DARFRESH MERMA Y5 CAMBIO MULTIPLE

9 leems | o M 2500 42785 M2 0 0 KG

FILM VS 100 HB MERMA FABRICANDO
14003 AR 59 M 2509 42785 M2 2561 4367 KG

ETIQ.68X45 SOBRE e —
Ve il 7 S ) O i

DESCANSO

~cca»  BACON AHUMADO cn ve 1n 10 LN cacecn o1 e MERMA

i co nt ro I 5 ) AE MAQUINA




MES (Casos de exitos - iControl

Informacion detallada (1/3)

Maquina Loncheadora CFS - 04/06/2021

Arrangue maquina _

Fabricando IH NNl EEEe
Encendida | | I

Cambio Mdltiple I I " . I I I I
Averiada I I

Descanso

En reparacion

Recoger Sala

Apagada

r T T T T T T T T T T T T T T T T T
06 AM 07AM 08AM O09AM 10AM 11AM 12PM O1PM O02PM O3PM 04PM OSPM O06PM O07PM O0SPM CSPM 10PM

iControl

34



MES (Casos de exitos - iControl

Informacidn detallada (2/3)

Arranque maquina
Fabricando
Encendida
Cambio Multiple
Averiada
Descanso

En reparacion

Recoger Sala
Apagada

iControl

Maquina Loncheadora CFS - 04/06/2021

JAMON EXTR.150G TAMARINDO
SALAMI LONCHEA. TAMARINDO
JM.SICILIAN.LONC.TAMARINDO
SALCHICH. LONCH.TAMARINDO
SALCH-CHOR.180G TAMARINDO
JLOMO EMBU.S100G TAMARINDO

JAMON SERR.100G TAMARINDO

JAMON CURADO LONCH 1 KG

SALCHICHON-CHORIZO TODO 1 EURO
JAMON CURADO BODEGA TODO 1 EURO H.

JAMON SERRANO 230 GR TAMARINDO

BACON AHUMADO S/P HORECA LONCH. 1 KG. - p

r T T T T T T T T T T T T T T T T T
06 AM 07AM 08AM 05 AM 10AM 11AM 12PM O01PM O2PM O03PM 04PM OS5PM 06PM O07PM 0SPM 03PM 10PM

35



MES (Casos de exitos - iContro

Informacidon detallada (3/3)

Maquina Loncheadora CFS - 04/06/2021

N JAMON EXTR.150G TAMARINDO
Arranque maquina
) SALAMI LONCHEA. TAMARINDO
Fabricando
_ JM.SICILIAN.LONC. TAMARINDO
Encendidz
) SALCHICH. LONCH.TAMARINDO
Cambio Multiple
SALCH-CHOR.180G TAMARINDC
Averiada
JLOMO EMBU.S100G TAMARINDO
Descanso ,
SALCHICHON-CHORIZO TODO 1 EURO
nr i0
Qparadon JAMON CURADO BODEG primiiiie
e Saka JAMON SERR.100G TAMA]Cristo
Juada JAMON SERRANO 230 GRloelia
M i I
DAMON-CURADO'LONCH §¢,
ANz Vanesa
0000006267)

T T T T T T T T T T T T T T T T T
06 AM 07AM 0SAM 09AM 10AM 11AM 12PM O01PM 02PM O3PM 04PM OS5PM Q05PM O7PM O0SPM O09PM 10PM

iControl

36



MES (Casos de exitos - iControl

Datos para alimentar el anélisis Business Intelligence

ttl’

Inicio Tipo Detalle [11:34:14] 0rden  |[o00001385503]|PECHUGA DE POLLO BRASEADA LONCH 120 GR |[11:34:20] 00:00:086]
06:03:07|Usuario |0000009890 |Noelia [11:34:20[Maquina]looooooooo1  [Encendida |[11:34:25] 00:00:05]
06:03:44|\Usuario | 0000006267 ||Alberto 11:34:25|Mdquina| 0000000001 |Fabricando
06:07:58] Maquina][0000000001 _]|Arrangue méquina | [11:34:25]orden 000001385504 PECHUGA DE PAVO BRASEADA LONCH 120 GR
06.08:48|Usuario |0000002455 || Cristo 12:10:17||Maquina {0000000001 | Encendida
06:42:45| Maquina| 0000000001 ||Fabricando [12:10:25]Maquina]jooooooooo1 [ cambio Maltiple
06:42:45 000001385505]PATA ASADA LONCH. 5200 GR C-Cambio Molde
[05:25:55]Maquina] 0000000001 [[Encendida | [12:14:02]orden[000001385504] Notificacién:PECHUGA DE PAVO BRASEADA 120 GR
[09:26:07][Maquinaljooo0000001  |[cambie Maltiple 12:14:03[0rden  [000001385504] Consuma:P. PAVO BRASEADA LONCHEAR

M-Cambio Producto 12:51:11||Maguina (0000000001 | Fabricando
[P-Cambio Film | [12:51:11]orden |o00001385499]3AMON CURADO BODEGA TODO 1 EURO
T-Cambio Etigueta 13:56:19|Usuario 0000013511 ||Ana Vanesa
09:38:30 000001385505 | Motificacién: PATA ASADA CANARIA GOURMET 200 GR [14:42:01]Usuario Jo000002371  [[carmen Regalade
09:38:31 000001385505]Consumo:PATA ASADA PARA LONCHEAR 15:32:17]Maquinal[ooooo00001 |[Encendida
09:42:55][Méquina] 0000000001 |[Fabricande | [15:32:28]Maquina]ooocooooor | [cambio Miltiple
00:42:55 000001385502 JAMON BRASEADO LONCH. 120 GR. ATMOSFERA T-Cambio Etiqueta
10:06:29]|Mdguina| 0000000001 ||Encendida [P-Cambio Film |
10:06:33|[M4quina| 0000000001  |Descanso M-Cambio Producto
10:44:08|[Miquina| 0000000001 _ |Fabricando L-Limpisza
10:44:08 000001385502 JAMON BRASEADO LONCH. 120 GR. ATMOSFERA [G-Cambio Gramaje |[16:04:36] 00:32:08]
11:18:40 000001385502| Motificacisn: JAMON COCIDO EXTRA BRASEADO 120 GR. 15:35:01Orden |000001385409] Notificacion:JAMON CURADO BODEGA 1€
11:18:40[Orden 000001385502 Consumo: JAMON BRASEADO LONCHEAR | [15:35:02]orden ||ooooo1385499]Consumo:CENTRO DE JAMON CURADO PROCESO
otificacidn:JAMON COCIDO EXTRA BRASEADO 120 GR. 16:04:36]Maquina][0000000001 _|[Fabricando
nsumo:JAMON BRASEADO LONCHEAR [16:04:36[Orden |o00001385500] QUESO GOUDA TODO 1 €
ncendida 21:57:43||Mdquina [0000000001 [Encendida
11:34: 14| Maquinajooo0000001  |[Fabricande |[11:34:20]00:00:06] [21:57:57|Miquina]ooooo00001 |Recoger Sala
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Companeros de Viaje

" @

Transformacién
Digital Industrial
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Control de Calidad y Productividad en tiempo real

ACUMULADD DIA 13102021

Min. Proguctivos

Minutos productves objetve (B Minuton Preductreen
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CMI: Resultados de la planta en tiempo real

OEE 271212022

MERMA 27/12/2022 MANO DE OBRA €/H PROD 27(12/2022
552 1.73% 552 16.5€h
1 ,68 % DIC. 1,72% 1 5,55 £lh DIiC. 17,34 €h

Compras. 157 € Mermas. -1919 € 2022 1.88% Desv. -1158 € 2022 15,43 €h

MERMA 28/12/2022 MANO DE OBRA 28/12/2022

50.11 %
DIc. 4535 %
2022 4673 %

INFO PRODUCCION 281212022

Acumulado hasts 2711212022 Acumulado hasts 27/12/2022

Objetivo 0% Objetivo 12776 1285€ 12,50 €

: ) Deltz € Compra G026 € £/Hora Prod 16,5€ 17348 G43€
Minutos Productivos Planta Delta € Frod. 1364338 € Delta€Mod  -DBTTE 427146 454262

200k ok
———— 9= -Z0k
s g o
. s
- ~=T -200k
a0k
-400K
wne  feb mar abr may Jun Jul age sep ot ey dic 50k
ns  feb mar  abr omay  Jun Jul age  ssp oct nov  dic
=00 2100

g5 o g BN Desfase Compras [l Desfase Prod
-+ Medla Acumulada I Desfase Mod + Media Acumulads

i, prod.

s o500 00 1500

I Min. Productivos Ob) Il Min. Productivas + Media = Dbjetive
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Seguimiento y Andlisis de Mermas

MERMALIL2/2020 - - EMPRESADEMO pabl
MA = - e o y abi
1.99 ST 0% o &0 Buscar O P
y % FEB. 1,85% CONTROL OEE MERMA MOD INFORMES
Compras. -10165 € Mermas. -3234 € 2022 202% Planta | PLANTADEMO 1 v | |Zona zonant | Linea Fitrolineas v Vista Todas (3) + Inicio 0170972021 & Fin 281172021
HERMA 15022022 Evolucion Merma Analisis Detallado Pércida Material (€)
Mensuzl v Pareto Positivo Mat. Consumido v ‘
1ok €,883.73 1ok Tk
574558
o ok N i o o 0 ) o o o
-0k -10k
_ -1k
E o o . o T1.536.56 -1.657.12 1,641.91 1,641.2 159278 -1.551.03 -1.548.22
Acumulado hasta 14/02/2022 v
a0k —0c 2
“32,733.43 .
Objetivo 0% 0% 0% — sas2sse
Delta € Compra 0€  -20769€ 60381 € a0k Merma Linea (€): ~30,068.81 a0k
} . ~12,531.34 e
Delta € Prod. o€ -a37EE 1263340 € N T
5ok =50k
ok septiembre octubre noviembre
-5k
I Merma Linea (€) Compras (€) -# Delta Total (€)
25k .
Acumulado material (€) eEme
-50k
- & & @ @ a o @
& & & F & F &S
& & & g & &
-75k
ene feb
-100k -30k  -80k -70k -60k -50k -40k -30k -20k -10k ok 10k 20k 30k 40k 50k &0k 70k 80k S0k 100k B Merma Linea Compras - Delta Total
Desfase Compras Ml Desfase Prod I Merma Linea €)1 Compras (€ e~ Dela Total (€)

-+ Media Acumulada
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deIndustria 4.0 en Espaia - Mas de 150 Empresas y 15 sectores distintos
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ASOCIACION INDUSTRIAL DE CANARIAS

Gobierno
de Canarias

TECHNOLOGY

SINERGICO TECHNOLOGY CONSULTINGS.L.

Aprovechamos la ocasién para
agradecer la confianzay
oportunidad que se nos ofrecen
de presentar nuestra experiencia
profesional.
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